== gervice manual COUGAR-VXP

4 Versatile X-ray Platform

Service manual

Karl Hipp GmbH
Kugelgewindemutter mit Flansch nach DIN 69051 geschliffen
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\_ ___ Bohrbild 1 Bohrbild 2 -/
f BaugroBe MaBe in mm Anzahl | Kugel- | Tragzahien \

der [} dynam. | stat.
Bestellbezeichnung (D1 D2 D3 D4|L1 L2 L3 L4 L5| G |Umlaufe] mm
h13 g6 h13 h13 i

Bohrbild 1
KGFM-D-16-05-RH |48 38 28 55/42 10 B 5 40| Me 3 3,50 7000 | 12700
KGFM-D-20-05-RH |58 47 36 66({42 10 8 &5 44| M6 3 3,50 8000 | 17000
KGFM-D-25-05-RH |62 51 40 6,6/42 10 8 5 48| M6 3 3,50 9500 | 22400

KGFM-D-32-05-RH |80 65 50 9 |55 12 8 6 62| M6 3 3,50 17000 | 49000

Bohrbild 2

KGFM-D-40-05-RH |93 78 63 9 (57 14 10 7 70 |Msxi 5 3,50 19000 | 63500

L

Anmerkungen:  Die Kugelgewindemuttern haben Abstreifer aus Vulkolan.
Die Kugelgewindemuttern kdnnen nach Anfrage auch in linker Ausfihrung bezogen werden
Angaben zur Genauigkeit und zu den Werkstoffen finden Sie auf unserem
Informationsblatt.
Kugelgewindetriebe mit anderen Abmessungen fertigen wir nach lhren Winschen .
Fragen Sie bei uns an, oder schicken uns lhre Zeichnung, wir berater. Sie gerne.

Technische Anderungen behalten wir uns vor.

Karl Hipp GmbH , Hohenzollernweg 4
72393 Burladingen, Tel.: 07475/9519-0 Fax: 07475/8293
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